HWM-080
Soldadora de cuatro cabezales vertical




HWM-080

Soldadora de cuatro cabezales vertical

Especificaciones técnicas

« Requerimientos eléctricos: 415 V, 3~50-60 Hz

« Potencia: 13kW, 36 A

« Presion de aire requerida: 6-8 bar

« Consumo de aire: 120 |/min.

« Dimension méaxima de soldadura: 3.000 mm x 2.585 mm
- Dimension minima de soldadura: 420 mm x 420 mm
«Altura minima de perfil (con juntas): 520 mm x 570 mm
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2.150 kg 6-8 bar 13kW, 36 A

Altura méxima de perfil: 180 mm
Altura minima de perfil: 30 mm
Ancho mdxima de perfil: 120 mm
Altura de la maquina: 3.230 mm
Peso de la maquina: 2.150 kg

« Suelda las cuatro esquinas de un bastidor de PVC simultdneamente a 90° con gran preision.

« En'modo de produccién automética, funciona seguin los datos obtenidos del software de produccion de ventanas y
puertas.

« Sistema de control de calor por PC (PID) para conseguir 6ptimos resultados de soldadura en cumplimiento con los
estandares internacionales.

« Latemperaturay los tiempos de fusion y soldadura, se pueden ajustar individualmente para cada tipo de perfil.

« Las placas calefactoras distribuyen el calor de forma homogénea sin verse afectadas por las condiciones climéticas.
- Las contraformas se pueden cambiar facil y rdpidamente.

« PCindustrial de alto rendimiento con sistema operativo Windows 10y que funciona entre 0°C - 55°Csin ventilador
adicional.

« Monitor LED de 19".

« Transferencia de datos mediante conexién de red remota o a través de USB.

- Base de datos de pardmetros de soldadura para cada perfil individual definido por el usuario.

(Hasta 6.000 parametros)

- Todos los cabezas se mueven mediante un husillo de bolas de acero endurecido que proporciona precision y
durabilidad.

« Facil configuracion tanto para perfiles blancos como para foliados.

+ EI'modo de trabajo verano/invierno se selecciona automaticamente.

« Elsistema de lubricacion central facilita el mantenimiento.

+ Unsistema especial de teflon reduce el tiempo de cambio y aumenta su vida dtil.

- Todos los mensajes de error pueden ser controlados desde la pantalla por el departamento de software.

- (apaz de proporcionar servicio con un método de conexion remota y resolucion de problemas mediante

la conexion a todo el sistema de automatizacion.

OPCIONES

« Lector de cddigo de barras. (AK-002)

- Sistema de prensado de juntas. (AK-032)
« Soldadura en doble nivel.



