HWM 90 Dikey Dort Kose Kaynak Makinesi

PVC gergevelerin dort kdsesini 90° agiyla ayni anda ve yiiksek hassasiyetle kaynatir.

Otomatik Uiretim modunda, pencere ¢gizim programindan alinan verilere uygun sekilde
caligir.

Standartlar dahilinde kaynak mukavemeti elde edebilmek igin bilgisayar kontrollii
(PID) 1s1 kontrol sistemine sahiptir.

Her bir profil tipi i¢in ayri ayn tanimlanabilen sicaklik, erime ve birlestirme siiresi
bulunur.

Uzun omiirlii isitici plaka sistemine, 6zgiin tasarimi ile galisma ortamindan
etkilenmeden i1siyi homojen sekilde isiy1 dagitir.

Onceden isitilan kaynak bigaklari, soguk hava kosullarinda da iyi kaynak yapilmasini
saglar.

Kaynak kaliplari hizli ve kolay sekilde degistirilebilir. Sistem, 19” Led monitér,
Windows 10 isletim sistemine sahip, 0°C - 55°C arasinda fansiz ¢aligan, yiiksek
performansh endiistriyel PC’ye sahiptir.

Kablosuz ag baglantisi veya USB’ den veri aktarma olanagi vardir.

Kullanici tarafindan belirlenen biitiin profillerin, ayri ayri kaynak parametrelerinden bilgi bankasi

olusturabilme imkani bulunur. (6.000 adete kadar) Teknik Ozellikler

. . o . . Elektrik Degeri: 415V, 3ph, 50-60 Hz Max Profil Yuksekligi: 180 mm
Basing kontrol sistemi ile uygun basing altinda etkin bir sekilde ¢calisir. Kaynak eksenleri, hassasiyet — - — o ve
dayanikhlik saglayan sertlestirilmis celik vidali mil ile hareket ettirilir. Toplam Giig: 11.75 kW, 30.9 A Min. Profil Yiksekligi: 30 mm

Max. Kaynak Uzunlugu: 3000x2585 mm | Max Profil Genisligi: 120 mm

Olgii kontrol sistemi ile 2 mm’ye kadar profilin kesiminden kaynakl 6lgii hatalarini tolere edebilir.

Beyaz profillerde oldugu gibi renkli profillerde de kolaylikla ayar yapilip kaynatilabilir. Min. Kaynak Uzunlugu: 400x400 mm

Yaz / kis calisma modu otomatik olarak segilir. Merkezi yaglama sistemi, makina bakimini Min. Kaynak Olgisti (Conta Baskili): 500
kolaylastirir. mm x 500 mm

Haffner Murat Makina Yazilim Departmani tarafindan gelistirilen arayiiz programi ile tiim hata
mesajlarini ekranda gériintiilenebilir.

Uzaktan baglanti yontemiyle servis verebilme ve tiim otomasyon sistemine baglanarak sorun tespit ve ¢6ziimii miimkiindiir.



